Tehnoloogiliste protsesside iseloomustus
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1. Polevkivi tooroli tootmine gaasigeneraatorijaamades (GGJ)

Pdlevkivi utmine toimub gaasigeneraatorjaamades (GGJ-4, GGJ-5, GGJ-5 1000-t gg)
gaasigeneraatorites. Tekkiv aurugaasi segu labib kondensatsioonislisteemi, kus saadakse
raske- ja kerge-keskali, fenoolvesi ning generaatorigaas.

Tehnoloogiline pdlevkivi (2. sort) saabub kaevandustest raudteevagunites (Enefit
Kaevandused AS) vdi konveieritega (VKG Kaevandused OU). Raudteevagunites saabunud
pdlevkivi laaditakse vastuvotusdlme, kust kopp-tdstukiga tdstetakse sdelumispunkrisse.
Lintkonveieriga transporditud pdlevkivi suunatakse otse sdelumispunkrisse. Sealt liigub
pdlevkivi plaattoiturite abil sdeluritesse, kus toimub peenpdlevkivi (3. sort, @ kuni 25 mm)
véaljasbelumine. Valjasbéelutud peenpdlevkivi laaditakse vagunitesse ja saadetakse Petroter
tootmisesse.

Tehnoloogiline pdlevkivi suunatakse transportédride abil Gldpunkrisse, kust see plaattoiturite
ja transportddride abil suunatakse gaasigeneraatoritesse. Gaasigeneraatorite laadimine on
automatiseeritud. Transportdorilt antakse pdlevkivi toituri aderroobiga individuaalselt
gaasigeneraatori laadimiskarpi, seejarel avaneb kuppelklapp ja pdlevkivi satub
gaasigeneraatorisse.

Gaasigeneraatorites, Ulalt pdlevkiviga taidetavates ja alt poolkoksi valjamise mehhanismiga
vertikaalsilindrilise konstruktsiooniga aparaatides, toimub pdlevkivi termiline to6tlemine.
Pélevkivi kuumutamine pdikivoolus temperatuuril 800...900 °C toimub soojuskandja abil, mis
saadakse tagasigaasi ja 6hu segu pdlemisel kuumkambris. Aurugaasisegu valjub
kondensatsioonististeemi kiilmkambri gaasikaigu kaudu. Gaasigeneraatori Ulaosas
(utmistsoonis) laguneb pdlevkivi 500 °C temperatuuril ja liigub edasi alumisse gasifitseerimise
tsooni, kus protsess toimub temperatuurii 800 °C. Tekkiva poolkoksi temperatuuri
alandamiseks gaasigeneraatori alumises osas ja tuhataldrikul kasutatakse vett. Jahutatud
poolkoks eemaldatakse gaasigeneraatorist po6oérleva tuhalabida abil ja saadetakse
linttransportodridega punkrisse, kust see torukonveieritega transporditakse tootmisjaatmete
prugilasse.

Aurugaasisegu, mille temperatuur on 170...300 °C, suunatakse gaasigeneraatorist gaasikaigu
kaudu bariljettidesse, kus seda niisutatakse raskedli ja vee seguga ning jahutatakse
temperatuurile 130...150 °C. Bariljettides toimub aurugaasisegust raskedli fraktsiooni



kondensatsioon. Valjakondenseerunud 6li pumbatakse raske- ja kerge-keskdli ettevalmistuse
ja olidrastuse seadmele.

Bariljettidest Iaheb aurugaasisegu ohkjahutitesse ja skraberisse, mida niisutatakse 6éli ning vee
seguga setitist. Kondenseerunud kerge-keskdli koos veega juhitakse raske- ja kergekeskoli
ettevalmistuse ja dlidrastuse seadmele. Fenoolvesi pumbatakse samuti raske- ja kerge-keskali
ettevalmistuse ja dlidrastuse seadmele.

Parast jahuteid suunatakse generaatorigaas ekshausterite abil tsehhi Uldkollektorisse__ning
osaliselt tagasigaasina uuesti gaasigeneraatorisse, 100% ulatuses VKG Energia OU-sse
(Pdhja SEJ). Ekshausterites tekkinud kondensaat suunatakse setitisse.

Heiteallikateks gaasigeneraatorijaamades on ruumide ventilatsioonisiisteemid (nr 012/1-5, nr
013, nr 020, nr 031-034), ventilatsiooniSahtid (nr 001/1...001/7, nr 010/1-8, nr 021/1-11) ja
1000-t generaatori laadimiskarp (nr 030), dlidrastatud vee mahutite hingamistorud ehk kutnlad
(nr 004, 023). Gaasigeneraatorjaamade ko&ik protsessimahutid on hermeetilised ning
hingamisaurud suunatakse tagasi tehnoloogilisse protsessi.

Tehnoloogiline dkkheide: gaasigeneraatorjaama seiskamisel plaaniliseks remondiks ja
seadmete kaivitamisel, samuti avariilised heited (nr 005, nr 014, nr 024, nr 035).

2. Raske- ja kerge-keskéli ettevalmistuse ja dlidrastuse seade (RKEOS)
Raske- ja kerge-keskali ettevalmistuse ja dliarastuse seade koosneb kolmest osakonnast:

- generaatordlide filtratsiooni osakond — gaasigeneraatorjaamade generaatordlide
puhastusprotsess;

- tsirkulatsioonidli puhastusseade — Petroter tootmises tehnoloogilise protsessi kaigus
tekkiva tsirkulatsioonidli puhastusprotsess;

2.1. Generaatorolide filtratsiooni osakond

Generaatordlide ettevalmistus- ja puhastusprotsesside eesmargiks on gaasigeneraatoritest
tuleva raskedli ja kerge-keskdli sekundaarne puhastamine mehhaanilistest lisanditest, tuhast
(raskedlis 5-7 %, kerge-keskdlis 0,01-0,25 %), veest ja osaliselt sooladest (kloriididest).

Raskedli, kerge-keskdli ja bensiinifraktsioon juhitakse vastuvétukollektorisse ning sealt edasi
mahutitesse. Mahutites valmib filtreerimiseks bensiini — raskedli — kerge-keskdli segu. Segu
tsirkuleeritakse pumpade abil Iabi soojusvahetite vajaliku konditsiooni (tihedus ja temperatuur)
saamiseks.

Generaatordli ja bensiinifraktsiooni segu filtreeritakse. Filtreid on kokku 6, mis tddétavad
perioodiliselt. R6hu suurenemisel filtris 3 atm-ni Idpetatakse generaatoridli pumpamine, filtrist
pressitakse valja filtraat, mis suunatakse mahutisse. Filtreerimise kaigus tekib ka PDTRK ehk
peendispersne tuharikas kutus. PDTRK kuivatatakse lammastikuga suletud tsuklis
(filterseparaatorressiiver-kompressor-filter). Filtreerimise tsukkel I[6peb PDTRK
valjalaadimisega, mis transporditakse tigukonveieriga punkrisse. PDTRK n&ol on tegemist
tehnoloogilise kitusega, mis suunatakse tsehhide Petroter I, Il ja Petroter Ill tehnoloogilisse
protsessi (tdiendavaks puroliusiks trummelreaktoritesse koos pdlevkiviga). Saadud filtraat
segatakse soojusvahetites soojendatud fenoolveega. Fenoolvee ja filtraadi segu segatakse
segistis ning suunatakse horisontaalsetesse termosetititesse. Termosetitites toimub vees
lahustuvate fenoolide eraldamine, toordlis sisalduvate kloriidide Uleminek mitteaktiivsesse
keemilisse vormi ning segus sisalduvate korrosiivsete Uhendite neutraliseerimine. Puhastatud
toordli suunatakse mahutisse, kust edasi pumbatakse generaatordlide destillatsiooni
seadmele. Fenoolvesi suunatakse mahutisse, kust see edasi suunatakse olidrastusele.
Fenoolvesi koos bensiinifraktsiooniga suunatakse termosetititesse, kus toimub oli
ekstraheerimine fenoolveest bensiinifraktsiooniga ning fenoolvee lisandite sadestamine.



Fenoolvesi parast  Oliarastust  suunatakse  defenoleerimisseadmele  fenoolide
ekstraheerimiseks.

Heiteallikateks on tootmishoonete ventilatsioonististeemid V-1, V-1a ja B-1 (nr 041-043).
Raske- ja kerge-keskdli ettevalmistuse ja dlidrastuse seadme kdik mahutid (E-1, E-2, E-3, E-
6, E-7, E-8, E-12, A-9, A-13, E-14, E-15, E-2000 ja E-3000) on Uhendatud Uhtsesse
hingamisststeemi, ning heitmed parast puhastamist kondensatsiooni teel suunatakse
generaatorgaasi torustikku ning koos generaatorgaasiga utiliseerimisele VKG Energia OU
Pdhja soojuselektrijaama kateldesse.

2.2. Tsirkulatsioonidli puhastusseade

Tsirkulatsioonidli puhastusprotsess on ette nahtud podlevkividli raskefraktsiooni puhastamiseks
sellesse aurugaasisegu puhastusprotsessis kogunenud tahketest lisanditest (tuhk,
mehhaanilised lisandid). Tsirkulatsiooniéli puhastusprotsess koosneb jargmistest seadmetest:

— kolmest paralleelselt té6tavast kolmefaasilisest dekanterist D-106/1, 2, 3, pdlevkividli
raskefraktsiooni eelpuhastamiseks kogutootlikkusega 36 t/h ehk ~ 315 000 t aastas;

— kolmest paralleelselt tddtavast kolmefaasilisest separaatorist C-201/1, 2, 3
eelpuhastatud pdlevkividli taiendavaks puhastamiseks;

— kahest separaatorist C-216/1, 2 tsirkulatsioonidli eelpuhastusprotsessi kaigus saadud
veefaasi tdiendavaks puhastamiseks;

— gravitatsioonilisest separaatorist E-209 eelpuhastatud polevkividli taiendava
puhastusprotsessi ja veefaasi puhastusprotsessi kaigus tekkinud vee taiendavaks
puhastamiseks.

Raskefraktsiooni eelpuhastamiseks valmistatakse segu, milleks segatakse kokku
puhastamisele kuuluv tsirkulatsioonidli, bensiinifraktsioon ja vesi jargmises suhtes: 1 mahuosa
puhastatavat raskefraktsiooni, 1,0 — 2,0 mahuosa bensiinifraktsiooni ja 0,5 — 1,5 mahuosa vett.

Puhastamisele kuuluv tsirkulatsioonidli tsehhist Petroter I, Il ja tsehhist Petroter 11l pumbatakse
mahutisse E-5, kust see omakorda pumbatakse staatilisse segistisse, kuhu bensiinifraktsiooni
mahutist E-2 pumbatakse ka bensiinifraktsioon. Tsirkulatsioonidli ja bensiinifraktsiooni segu
staatilisest segistist suunatakse soojusvahetisse, kuhu pumbatakse ka tehnoloogiline vesi
separaatorist E-209 ja tehniline vesi mahutist E-7. Mahutisse E-7 suunatakse vajadusel korral
ka ettevotte tootmistegevuses tekkinud fuussid koguses kuni 6000 t/a. Vajaduse korral on
segu koostisesse voimalik suunata ka puhastamata veefaas mahutist E-103.

Soltuvalt segu temperatuurist toimub soojusvahetis selle kuumutamine véi jahutamine
tagamaks  tehnoloogiliseks  protsessiks  vajalik  temperatuur.  Tsirkulatsioonidli,
bensiinifraktsiooni ja vee segu soojusvahetist suunatakse staatilisse segistisse ning edasi
tsentrifugaalsesse kolmefaasilisse dekanterisse, kus toimub tsentripetaalkiirenduse mojul
kolme faasi — orgaaniline faas, veefaas ja tahke faas (PDTRK) eraldamine.

PDTRK tsentrifugaalsest kolmefaasilisest dekanterist suunatakse tigukonveieri ja
kruvipumbaga PDTRK punkrisse, kuhu suunatakse ka gaasigeneraatorjaamade raske- ja
kergekeskdli puhastusprotsessi (filtreerimisprotsessi) kaigus tekkiv PDTRK. PDTRK n&ol on
tegemist tehnoloogilise kitusega, mis pumbatakse torustiku abil tsehhide Petroter I, Il ja
Petroter 1l tehnoloogilise protsessi (tdiendavaks pdirolidsiks trummelreaktoritesse koos
polevkividliga). Sellel eesmargil on nii gaasigeneraatorjaama nr 4 territooriumi vahetusse
lAhedusse kui ka Petroter tootmise territooriumile ettendhtud tédiendavate punkrite (vastavalt
punker B-114 ja punker B-115) ja pumbahoone rajamine.

Veefaas tsentrifugaalsest kolmefaasilisest dekanterist suunatakse vee mahutisse E-103, kust
see omakorda suunatakse edasi separaatorisse C-216/1,2 tadiendavaks puhastamiseks.
Planeeritavast kolmandast tsentrifugaalsest kolmefaasilisest dekanterist suunatakse veefaas
esmalt vee mahutisse E-203 ning hilisemalt pumbatakse samuti mahutisse E-103.



Separaatoris C-216/1,2 toimub veefaasi separeerimine tsentrifugaaljpu mdjul, mille kaigus
saadakse tehnoloogiline vesi ning vesi tahkete lisanditega. Tehnoloogiline vesi parast
separaatorit C-216/1,2 suunatakse taiendavaks puhastamiseks gravitatsioonilisse
separaatorisse E-209 ning vesi tahkete lisanditega Iabipesu mahutisse E-119 (dekanterid D-
106/1, 2)/ E-219 (dekater D-106/3).

Orgaaniline faas (puhastatud tsirkulatsioonidli ja bensiinifraktsiooni segu) tsentrifugaalsest
kolmefaasilisest dekanterist suunatakse eelpuhastatud 06li mahutisse E-112, Kkust
eelpuhastatud 6li pumbatakse kolmefaasilisse separaatorisse C-201/1, 2, 3 taiendavaks
puhastamiseks. Planeeritavast kolmandast tsentrifugaalsest kolmefaasilisest dekanterist
suunatakse orgaaniline faas esmalt eelpuhastatud 6li mahutisse E-212 ning hilisemalt
pumbatakse samuti mahutisse E-112.

Eelpuhastatud 6li mahutist E-112 pumbatakse separaatori segamissdlme, kus segatakse
veega separaatorist E-209 ning flokulandiga, mis antakse veetorustikku enne segamist
eelpuhastatud dliga. Enne segamist eelpuhastatud &li suunatakse soojusvahetisse, kus
toimub selle kuumutamine tagamaks tehnoloogiliseks protsessiks vajalik temperatuur. Segu
segamissdlmest suunatakse edasi kolmefaasilisse separaatorisse C-201/1, 2, 3, kus toimub
tsentrifugaaljdu mojul kolme faasi — puhastatud pdlevkividli, tehnoloogiline vesi ja vesi tahkete
lisanditega eraldamine.

Puhastatud pdlevkividli separaatorist suunatakse mahutisse E-214, kust see pumbatakse juba
koos filtratsiooniprotsessis saadud puhastatud pdlevkividliga generaatordlide destillatsiooni
seadmele. Tehnoloogiline vesi parast kolmefaasilist separaatorit suunatakse taas
puhastamiseks separaatorisse E-209. kus gravitatsiooni teel toimub tehnoloogilisest veest
orgaanilise faasi eraldamine. Vesi parast separaatorit E-209 suunatakse taas kolmefaasilisse
separaatorisse C-201/1, 2, 3 ning kolmefaasilisse dekanterisse D-106/1, 2, 3. Orgaaniline faas
parast separaatorit pumbatakse aga labipesu mahutisse E-219. Mahutist E-219 suunatakse
nii orgaanilise faas parast separaatorit E-209 aga ka vesi tahkete lisanditega separaatorist C-
216/1, 2 omakorda tehnilise vee mahutisse E-7.

Vajaduse korral on ka kolmefaasilistes dekanterites vdimalik kasutada flokulanti tahkete
osakeste agregeerimiseks segus, selleks on rajatud vastav doseerimissdlm.

Vaéltimaks tahkete ladestuste tekkimist tsentrifugaalses kolmefaasilises dekanteris toimub
perioodiliselt seadmete labipesu, kasutades labipesu mahutit E-119/ E-219.

Heiteallikateks on hoone valjatdmbeventilaatorid (nr 046 ja nr 047, lisanduvad nr 44, 45/1,
45/2, 48/1, 48/2, 49/1, 49/2 ja 49/3).

Tsentrifugaalsed kolmefaasilised dekanterid, separaatorid, PDTRK punkrid (B-110, B-114) on
varustatud lammastiku hingamise susteemiga (nn ,lammastikpadi“). Heitmed lammastiku
hingamise susteemist suunatakse generaatorigaasi torustikku ning koos generaatorigaasiga
utiliseerimisele VKG Energia OU Pdhja soojuselektrijaama kateldesse. Mahutid E-5
(olemasolev mahuti), E-2 (olemasolev mahuti), E-103 (olemasolev mahuti), E-119 (olemasolev
mahuti), E-112 (olemasolev mahuti), E-203, E-212, E-214 ja E-219 on Uhendatud Uhtsesse
hingamissusteemi ning heitmed puhastatakse kondensatsiooni meetodil olemasolevas
soojusvahetis ning suunatakse generaatorigaasi torustikku voi labi by-passi suunatakse ilma
eelneva puhastuseta generaatorigaasi torustikku..



3. Defenoleerimisseade

Defenoleerimisseadmel toimub pdlevkivi utmise ja dlide setitamise protsesside kaigus tekkiva
fenoolvee puhastamine fenoolist ning dlidest.

Defenoleerimisseadme koosseisu kuulub 3 osakonda:

- fenoolide defenoleerimise osakond (fenoolide ekstraheerimine veest lahustiga);

- fenoolide destillatsiooni osakond (summaarsete fenoolide lahutamine fraktsioonideks);
- puhaste fenooltoodete osakond (fenooltoodete tootmine).

Parast taiendavat setitamist (vastavates  mahutites) suunatakse  fenoolvesi
ekstraktsioonikolonnidesse, kus toimub fenoolide ekstraheerimine veest lahustiga (nait.
butlllatsetaat voi metilisobutttlketoon).

Ekstraheeritud  fenoolide ja lahusti segu eraldamine toimub  vastavates
rektifikatsioonikolonnides (kérgus 20-22 m, |abimd6t 0,6-2 m), mis on varustatud taidisega
(Uhes kolonnis renntaldrikud, teises — nn Raschigi rongad). Energiakandjatena kasutatakse
kolonnides 5atm auru, kuumutatud keskkondade soojuse utiliseerimiseks kasutatakse
soojusvaheteid.

Saadud summaarsete fenoolide lahutamine fraktsioonideks toimub rektifikatsioonikolonnis
vaakumi all. Kolonni kdrgus on 19 m, 1abimo6t 1 m ja taidetud Raschigi réngastega. Kolonn on
varustatud jaotustaldrikuga tagasijooksu andmiseks kolonni tlemisse ossa.

Soojuskandjana kasutatakse korgel temperatuuril keevat orgaanilist vedelikku Therminol-66,
mille kuumutamine toimub spetsiaalses moodulseadmes maagaasi poletamisel. Soojuskandija
tsirkuleerib slisteemis moodulseade-rektifikatsioonikolonni kuupseade (nn keetja fenoolide
aurustamiseks).

Fenoolide rektifikatsioonil tekkiv jddk suunatakse generaatordlide destillatsiooni seadmele —
lahustatakse pdlevkividlis ja kasutatakse ara teistes tootmisprotsessides.

Summaarsete fenoolide destillatsioonil saadud fenooli fraktsioone kasutatakse fenooltoodete
tootmiseks (Honeyol RFK, Honeyol, Rezoli vesilahus, Rezol, 2- ja 5-metlllresortsiin
kontsentraat).

2-metUllresortsiini ja 5-metldlresortsiini kontsentraadi tootmise tehnoloogiline protsess on
perioodiline.

Toore pumbatakse labi soojendi kuubikujulisse mahutisse — toorme tsirkulatsioon toimub
pumba abil. Toore, tsirkuleerides labi soojendi, kuumeneb temperatuurini 200-220 °C.

Fenoolide aurud soojendist suunatakse rektifikatsioonikolonni. Vedelik, kolonni alumisest
osast, voolab tagasi soojendisse. Aurud, kolonni Ulemisest osast, kondenseeruvad
kondensaatoris ja voolavad sealt edasi separaatorisse, kust kondenseerunud vedelik
suunatakse niisutamiseks rektifikatsioonikolonni, Ulejadk suunatakse aga mahutitesse.

Mittekondenseerunud aurud suunatakse separaatorist jahutisse, kus toimub nende taiendav
jahutamine vee abil. Fenoolid kristalliseeruvad jahuti torude pinnal, kus toimub ka nende
perioodiline sulamine sinna lastava auru abil. Sulanud fenoolid suunatakse jahutist seadme
mahutisse. Aurud koguses 10 Nm?3/tunnis imetakse vaakumpumba BH abil 1abi soefiltri
(fenoolide destillatsiooni osakond — heiteallikas nr 080) ja heidetakse atmosfaari.

Alguses eraldatakse fraktsioon, mis keeb valja enne metldlresortsiini ja suunatakse
defenoleerimisosakonna mahutitesse. Seejarel eraldatakse 2-metlulresortsiini ja 5-
metldllresortsiini kontsentraat, mis suunatakse mahutisse E-115, E-116 vbi E-119. Kdérge
keemistemperatuuriga fraktsioon jaab aga kuupi, kust see pumbatakse defenoleerimisseadme
mahutisse.



2- ja 5-metuulresortsiini kontsentraadi tootmise protsessi loetakse jaatmevabaks:

» kdik toorme mahutid on ldAmmastikhingamise all;

* heitvett ei teki, kuna puudub toote kontakt veega,;

« seadmete remondil tekkida vdivad tlhised toote Ilekked suunatakse
defenoleerimisseadme lokaalsesse kanalisatsioonislisteemi, kust see pumbatakse
fenoolvee mahutisse ja edasi Umbertoétiemisele;

+ tahkeid jaatmeid ei teki.

Heiteallikateks on tootmisruumide (pumplate) ventilaatorid (nr 081, 082, 084, 085),
defenoleerimiseadme valmistoodangu lao ventilaator B-3 (nr 087), séefiltriga vaakumpumba
heitetoru ehk kaunal (nr 080), soefiltriga kolonni K-8 heitetoru ehk kudnal (nr 083) ja
soojendusseadme suitsukorsten (nr 086).

Mahutid on Uhendatud soefiltriga varustatud vaakumpumba alla (4 tk puhaste fenoolide
osakond, 6 tk destillatsioon), soefiltriga varustatud kolonni K-8 alla (9 tk destillatsioon — E-8,
E-11, E-100/1, E-100/2, E-16, E-27, E-15, E-4, E-28; 8 tk defenolatsioon — E-1, E-2, Eyp-1,
Eyp-2, E-3000/2, E-100/4, E-7, E-5/1, E-5/2, E-6, E-9, E-21) vdi hingavad hermeetiliselt
tehnoloogilisse slisteemi (2 tk puhaste fenoolide osakond). Absorbtsioonikolonni K-8
suunatakse ka heited separaatorist, jahutitest, laadimiselt jne.

4. Generaatorolide destillatsiooni seade

Generaatordlide destillatsiooni seadmel toimub raske- ja kerge-keskdli ettevalmistuse ja
Oligrastuse seadmelt tuleva puhastatud pdlevkividli destilleerimine kahes jarjestikku tootavas
destillatsioonikolonnis, mille tulemusena saadakse erinevad Odlifraktsioonid (kerge ja raske
masuut, diislifraktsioon, bensiinifraktsioon ja destillatsioonijaak). Osa destillatsioonijaagist
suunatakse elektroodkoksi ja bituumeni tootmiseks elektroodkoksi seadmele, dlifraktsioonid
olilattu klttedlide valmistamiseks. Pohiline osa tekkivast bensiinifraktsioonist kasutatakse
raske- ja kerge-keskdli ettevalmistuse ja Olidrastuse seadmel raskedli vedeldamiseks,
Ulejdadnud osa suunatakse bensiinifraktsiooni puhastusséime. Puhastussdlm on ettenahtud
bensiinifraktsiooni puhastamiseks vaavliiihenditest nn "caustic wash" protsessis. Puhastus
toimub kahes etapis: esmalt kolonnaparaadis ning hilisemalt termosetitis.

Puhastusprotsessi esimene etapp. Bensiinifraktsioon termosetitist A-14 pumbatakse
kolonni K-4 alumisse ossa ning kolonni Ulemisse ossa suunatakse Iabitdotatud leelise lahus
termosetitist A-15. Tingituna tiheduste erinevusest toimub kolonnis bensiinifraktsiooni ja leelise
lahuse vastuvooluline liikumine (bensiinifraktsioon kolonni Ulemisse ossa ning leelise lahus
kolonni alumisse ossa), mille kaigus toimub bensiinifraktsiooni esmane puhastamine
vaavlilihenditest. Leelise lahus kolonni alumisest osast pumbatakse kolonni keskmisse osa
ning tsirkuleeritakse. Uleligne leelise lahus pumbatakse Petroter tootmise fenoolvee
puhastusseadme leelise mahutisse E-802.

Puhastusprotsessi teine etapp. Bensiinifraktsioon kolonni K-4 Glemisest osast ning 5-10 %
leelise lahus mahutist E-11 |abivad staatilised segajad ning suunatakse termosetitisse A-15,
kus toimub bensiinifraktsiooni ja leelise lahuse eraldamine tiheduste erinevuse alusel. Leelise
lahus termosetiti alumisest osast pumbatakse kolonni K-4. Bensiinifraktsioon termosetiti
Ulemisest osast pumbatakse odlilattu.

Kolonn ning termosetitid téétavad réhul all (kuni 2,8 bar) ning on hermeetilised.

Heiteallikateks on pumplate ventsisteemid, kus ventilaatorid A-1...A-4 tddétavad kui
avariiventilaatorid (nr  050-053), autotsisternide laadimisestakaad (nr 054) ja
destillatsioonikolonni toruahju P-3 suitsukorsten (nr 055).

Tehnoloogiline akkheide toruahju P-3 heitetorust ehk kitnlast (nr 057) destillatsiooniseadme
plaanilisel kaivitamisel seoses toruahju plaanilise remondiga.



Avariiline dkkheide: absorber 120 heitetorust ehk kulnlast (nr 056) destillatsiooniseadme
aurugaasisegu kompressori hooldus- ja remonditddde ajal mahutite puhastatud hingamis-
aurude suunamisel atmosfaari 15 paeva jooksul (360 h/a);

separaatorigaasi heide kolonni K-2 heitetorust ehk kilinlast (nr 058) tehnoloogiliste seadmete
ja susteemide rikke voi elektrivarustuse katkestuste korral.

Destillatsiooniseadme mahutid (E-1...E-10) on uUhendatud Uhtsesse hingamissusteemi
absorber 120 alla. Parast mahutite aurugaasi segu puhastust, s.o absorberi labimist,
suunatakse LOU-de jadksisaldusega 6hk toruahju P-3, kus jaagid poletatakse koos
kittegaasiga.

Generaatordlide destillatsiooni seadme territooriumile on paigaldatud jahutusseade, nn
cchiller’. Jahutusseade on ette nahtud aurudhusegu ja aurugaasisegu jahutamiseks
temperatuurini 5°C selleks, et taiendavalt kondenseerida gaasifaasi jaanud polevkividli kerge
fraktsiooni aurud — bensiinifraktsioon. Jahutusseadmes ringleb suletud slsteemis
jahutusvedelik, mida jahutatakse 6hujahutuse teel. Sellel eesmargil on koos jahutusseadmega
paigaldatud taiendavalt 2 soojusvahetit — separaatorigaasi jahutamiseks enne selle suunamist
pbletamiseks toruahju ning bensiinifraktsiooni jahutamiseks enne selle suunamist
pdlevkiviolide seadmele. Jahutusseadme paigaldamine aitab mdnevdrra vahendada ka
atmosfaari suunatavate lenduvate orgaaniliste Uhendite heitkogust, kuna vaheneb
plludeseadmetesse suunatavate lenduvate orgaaniliste Uhendite heitkogus, aga samuti
pdletamisele suunatava separaatorigaasi kogus.

5. Elektroodkoksi ja bituumeni tootmine

Elektroodkoksi tootmiseks kasutatakse generaatordli destillatsiooni seadmelt tulevat
destillatsioonijaaki, aga ka Petroter tootmises tekkivat tsirkulatsioonidli, mida kuumutatakse
spetsiaalsetes horisontaalsetes kuupides (d 2,4—-2,5 m, pikkus 10-11 m, seina paksus 14-16
mm; kokku 30 kuupi). Toorme kuumutamine toimub jark-jargult (protsess on automatiseeritud)
koos produkti hilisema pusiva labikuumutamise ja hoidmisega niisugusel temperatuuril, mille
puhul kuubi pdhja temperatuur ei lleta 800-850 °C. Sel perioodil kujuneb vajaliku
sisestruktuuriga koks. Tehnoloogilise tsikli kogukestvus on umbes 20 tundi. Enne koksi
valjalaadimist kuubist toimub valmisprodukti jahutamine veeauruga. Elektroodkoks saadakse
tahkel kujul.

Elektroodkoksiga samal tehnoloogilisel seadmel valmistatakse ka bituumenit, mida
valjastatakse tahkel kujul. Tootmisprotsess on mélemal juhul analoogne. Destillatsioonijadk
temperatuuriga 180-260 °C generaatordlide destillatsiooni seadmelt pumbatakse mahutitesse
E-1,2 ja sealt edasi kuupidesse P 11-20. Kuupe kuumutatakse kittegaasiga temperatuurini
250 °C.

Kogu bituumeni valmistamise protsess on tsukliline ja kestab 10 tundi. Selle aja jooksul
puhutakse kuupi surudhku, Ghe kuubi kohta 200 m? tunnis. Maksimaalselt on t66s 4 kuupi,
Uhes kuubis valmistatakse 30 t bituumenit. Heited bituumeni tootmiselt suunatakse
poletamisele koksikuupide koldesse.

Tahke bituumeni valmistamiseks valatakse vedel bituumen tahkestumiseks laadimisplatsile
(LOU-de eraldumine toimub ligikaudu 2 tunni jooksul) ja seejarel laaditakse kottidesse.
Heiteallikaks on bituumeni tahkestamine selleks ettenahtud valjakul (nr 064).

Heiteallikateks on dhutustoru ehk kitnal A-2 (nr 060), koksidestillaadi pumpla ventilatsioon
(nr 062), koksikuupide uUlemised luugid, kust toimub heide koksi valjalaadimise ajal (nr 061),
suitsukorstnad D-1 ja D-2 (nr 065, 066), kuhu suunatakse suitsugaas kuupide kuumutamiselt
kuttegaasi poletamise teel.



6. Oliladu

Olilao mahutipark on ette nahtud vaheproduktide ja valmisproduktide hoidmiseks enne
tarbijatele tarnimist. Olilao seadmestik koosneb pumplast, torustikest, auto- ja
raudteetsisternide laadimisseadmetest.

Olilao mahutid (E-19, E-20, E-21, E-22, E-23) on (hendatud (ihtsesse hingamissiisteemi
absorber 40 alla, mille heitmed suunatakse utiliseerimisele generaatorigaasi torustikku.

Mahutid E-1...E-18, autotsisternide laadimisestakaad ja raudtee-estakaad on Uhendatud
absorber 500 alla, mis on muudetud hermeetiliseks ning heitmed suunatakse utiliseerimisele
generaatorigaasi torustikku.

Avariiline akkheide absorberite 500 ja 40 heitetorust ehk kiinlast (heiteallikas nr 072 ja nr
073) dlilao vodi elektroodkoksiseadme seadmete hooldus- ja remonditédéde ajal mahutite
puhastatud hingamisaurude suunamine atmosfaari 15 paeva jooksul (360 h/a).

7. Heitvee puhastus

Heitvee puhastamine VKG Oil AS heitvee puhastamise ja neutraliseerimise tsehhis on jaotatud
kolme pdhietappi:

1) reovee mehaaniline eelpuhastus;
2) reovee setitamine mahutites;
3) reovee jarelpuhastus flotatsiooni seadmetega.

Heitvee puhastamise ja neutraliseerimise tsehhi koosseisu kuuluvad 3 pumbajaama,
ringlusvee jahutussdlmed, flotaatorid, mahutid ning reovee eelpuhastusseadmed.

Olme- ja to6tusreovee ning sademevee arapumpamiseks on territooriumil 3 pumplat, mis on
varustatud vee vastuvotususteemidega ja edasipumpamiseks vajaliku seadmestikuga.

Heitvesi pumplatest suunatakse heitvee eelpuhastusseadmetele, kus toimub heitvee esmane
puhastamine suurtest mehhaanilistest lisanditest, kergest dlist ja mudast.

Eelpuhastuse kaigus labib heitvesi voreplunise, kus toimub heitvee puhastamine suurtest
mehhaanilistest lisanditest (lehed, kaltsud, oksad jne). Voérepllnise labinud heitvesi
suunatakse edasi separaatorite settekambritesse, kus toimub vee voolu Uhtlustamine ja
heitvee puhastamine mudast. Settekambri tlevoolu kaudu suundub heitvesi edasi separaatori
plaatidega taidetud ossa, kus toimub kergedli ja muda eemaldamine veest.

Eelpuhastuse labinud heitvesi pumbatakse vertikaalsetesse settemahutitesse E/1-6, kus vesi
settib (aeg olenevalt reostuse liigist ja astmest).

Heitvee eelpuhastuse ja taiendava setitamise kaigus valjasettinud kergedli suunatakse
teistkordseks settimiseks mahutitesse P-1,2, kus kogutud Oli pumbatakse raske- ja
kergekeskdli ettevalmistuse ja Olidrastuse seadmele edaspidiseks kasutamiseks
tehnoloogilises protsessis.



Settemahutites settinud heitvesi suunatakse edasi jarelpuhastuseks flotaatorseadmetele
(flotaatorid F-1 ja F-2 ning flotaatorid HUBER), kus toimub taiendav 6li ja tahkete osakeste
eemaldamine reoveest. Heitvee puhastusprotsessi tulemusena saadud Olitustatud vesi
suunatakse edasi bioloogiliseks puhastuseks OU Jarve Biopuhastusse.

Puhastusprotsessis tekkinud fuussid/muda suunatakse vajaduse korral Umbert6otlemiseks
raske- ja kerge-keskali ettevalmistuse ja dlidrastuse seadmele.

Heiteallikateks on ringlusvee slsteemide gradiirid (kokku 6 gradiiri — heiteallikad nr 091/1,2,
nr 118 ja 119 kumbki 2 gradiiriga), flotaatorid F-1 ja F-2 (nr 102/1,2), mudakogur B-7 (nr 107),
heitvee mahuti E-502 (nr 117), tootmishoonete ventilatsioonististeemid (nr 094, 095, 097, 098,
099, 100, 101), mudatihendaja (nr 106).

Kokku 8 éli- ja heitvee mahutit (E/1-6 ja P-1,2) on Ghendatud Ghtsesse hingamissisteemi, mille
heitetoru ehk kilnal on varustatud soefiltriga (heiteallikas nr 120). Soéefiltriga on varustatud ka
pumbajaamade heitetorud ehk kadnlad (heiteallikad nr 092/1,2, 093/1,2 - loomuliku tdmbe
susteemid) ja eelpuhastussdélme toomishoone ventilatsioonisiisteem (heiteallikas nr 096).

8. Jaatmete ladestamine

VKG ladestusalale voetakse vastu VKG Oil pdlevkividli tootmisel tekkivaid tahkeid jaatmeid -
poolkoksi ja polevkivikoldetuhka, VKG Energia vaavliarastuse tahkeid jaatmeid ning
Keskkonnaministeeriumi projektidest tulevat saastunud pinnast.

Tuhaladestu  kattekihina  kasutatav  poolkoks  kaitseb  tsementeerunud tuhka
temperatuurimuutuste ja erosiooni eest ning on Uhtlasi vett dreenivaks kihiks. Kui poolkoksi ei
teki, kasutatakse kattekihina aherainet.

Tuha ladestamistehnoloogias kasutatakse tuha niisutamiseks vett, s.h. Petroteri tehase
fenoolpuhastusseadme (FPS) puhastatud vett.

Ladestult sademevee arajuhtimiseks on rajatud kraavid, mis suunavad vee
Uhtlustusmahutisse, millest vajaduse korral pumbatakse edasi kaitlemiseks Jarve Biopuhasti
OU reoveepuhastile.

Heiteallikaks on tuha niisutussdlme hoone ventilatsioon (heiteallikas nr 50).



